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Propozycja procesu obrobki ostonki Magnum Smoke EX

Temperatura | Wilgotnos¢

1 | Wstepne 5min 74° C Para Temperatura procesu rosngca, od 25°C do
parzenie 74°C.,

\W¥/stepne parzenie ma na celu poprawienie
odchodzenia ostonki od farszu, wytwarzajac
maty film na powierzchni farszu pod ostonka.

2 | Suszenie 14 min 70°C Klapy otwarte, | Ma na celu osuszenie powierzchni ostonki
maksymalne | oraz wstepne przepeklowanie wyrobu.
suszenie

3 | Suche wedzenie | 5min 65° C Bardzo niska | Mozna pominac ten proces w przypadku

ostonek poliamidowych.

4 | Wedzenie zparg | 20 min 74° C Para Czas ok. 15-20 minut do osigghiecia 72°C
wewnatrz wyrobu. Wyrob jest gotowy do
spozycia, jednak jesli kolor jest za jasny mozna
wykonac dodatkowe dowedzenie w nizszej
temperaturze.

5 | Wedzenie z parg | 10 min 68° C Para Jezeli kolor i smak nie jest dosc intensywny
mozna wykonac 10 minutowe dowedzenie
produktu.

Uwagi ogoélne

Sztywny proces nie jest mozliwy, kazdy proces jest inny dodatkowo farsz moze sie roznic¢ od siebie
W Znaczacy sposob.

Napetnianie ostonek - sa to ostonki bardzo cienkie i zachowujace sie inaczej niz celuloza.
Moze byc¢ konieczne zmnigjszenie hamulca niz dedykowany w przypadku niedopetnienia lub uslizgow w
trakcie napetnienia.

Mozna zastosowac mniej aromatow w recepturze oraz innych dodatkow wptywajacych na smak, gdyz
wptywajg one mocniej na smak wyrobu niz w przypadku celulozy.
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Zdjecia paréwek w ostonce Magnum Smoke EX
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